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Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025

Adresi: o Telefon 1 +90 224 441 5577
ALTINSEHIR MAH. 211.(280) SK. No:11 A/A/ NILUFER/BURSA Bursa | Fax 1 +90 224 441 7252

/ Tirkiye E-Posta : uks@kalibrasyon.com.tr

Web Sitesi : www.kalibrasyon.com.tr

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiytiklikler/Malzeme Test Makinalari

Olgiim By iklugii / Kalibre Olgiim Araligi
Edilen Cihazlar

Olgiim Sartlari

Genigletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Malzeme Test Makineleri TN<F=<200N

Cekme / Basma Test
Makinesi

1. sinif yiik hiicreleri ve
asma kiitleler ile basma
yoniinde.

%0,32 TS ENISO 7500-1 ve ASTM E4
standartlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

.

Malzeme Test Makineleri 200 N = F = 500 kN

Cekme / Basma Test
Makinesi

0,5 sinif yiik hiicreleriile
basma yoniinde.

%0,16 TS ENISO 7500-1 ve ASTM E4
standartlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gére

Miusteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri 500 kN < F < 2000 kN

Cekme / Basma Test
Makinesi

1. sinif yiik hiicreleri ile
basma yoniinde.

%0,32 TS ENISO 7500-1 ve ASTM E4
standartlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gére

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri TN=<F=<500N

Cekme / Basma Test
Makinesi

Asma kiitleler ile gekme
yoniinde.

%0,10 TS ENISO 7500-1 ve ASTM E4
standartlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gére

Miisteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri 200N = F =100 kN

Cekme / Basma Test
Makinesi

0,5 sinif yiik hiicreleriile
¢ekme yoniinde.

%0,16 TS ENISO 7500-1 ve ASTM E4
standartlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gére

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri 100 kN = F = 500 kN

Cekme / Basma Test
Makinesi

0,5 sinifi yiik hiicreleri ve
kafes ile basma yoniinde
cekme.

%0,16 TS ENISO 7500-1 ve ASTM E4
standartlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

.

Malzeme Test Makineleri
50kN =< F=<2MN

Beton Test Presleri

1. sinif yiik hiicresi ile

% 0,32 TS EN 12390-4 standardina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Miisteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri 0,05mm= L < 50 mm

Ekstansometre

Elektronik uzunluk dlgme
probu ile

(0,54+21-L) um
L : Uzama, [m]
TS ENISO 9513 ve ASTM E83
standartlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gére

« Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi: -
AI_I_TIIEI(SEHIR MAH. 211.(280) SK. No:11 A/A/ NILUFER/BURSA Bursa | Fax
/ Tirkiye

Telefon

E-Posta
Web Sitesi

:+90 224 441 5577
1 +90 224 441 7252
: uks@kalibrasyon.com.tr
: www.kalibrasyon.com.tr

Malzeme Test Makineleri

Ekstansometre

20 mm s L < 500 mm

Elektronik uzunluk dlgme
probu ile

(30+42-L) ym L : Uzama, [m]
TS ENISO 9513 ve ASTM E83
standartlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

.

Malzeme Test Makineleri

Ekstansometre

40 mm < L <900 mm

Elektronik uzama olger ile

(170+170- L) pm L : Uzama, [m]
TS EN IS0 9513 ve ASTM E83
standartlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gére

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

.

Malzeme Test Makineleri

Yorulma Test Makineleri
Dinamik Dogrulamalar
Kalibrasyonu

5kN = F=< 100 kN

Referans yik hiicreleri ile

¢ekme ve basma yonlerinde.

%0,24 NASM 1312, MIL STD 1312B ve ASTM
E467 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Miusteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri

Eksenellik (Alignment)
Kalibrasyonu

TkN s F<200kN

Eksenellik numuneleri ile
¢ekme-basma yonlerinde.

%0,70 ASTM E1012 standardina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gdre
Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir

Malzeme Test Makineleri
ilerleme Hizi Kalibrasyonu

v =0,05 mm/min

Referans uzama dlger ile
¢ekme-basma yonlerinde.

%1,7 ASTM E2658 standardina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

.

Malzeme Test Makineleri
« llerleme Hiz Kalibrasyonu

v=0,T mm/min

Referans uzama olger ile
¢ekme-basma yonlerinde.

%0,85 ASTM E2658 standardina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Miusteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri
« ilerleme Hizi Kalibrasyonu

v =0,2mm/min

Referans uzama dlger ile
¢ekme-basma yonlerinde.

%0,45 ASTM E2658 standardina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

.

Malzeme Test Makineleri
« ilerleme Hizi Kalibrasyonu

v=0,5mm/min

Referans uzama olger ile
¢ekme-basma yonlerinde.

%0,20 ASTM E2658 standardina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri
o |lerleme Hizi Kalibrasyonu

1T mm/min < v < 200
mm/min

Referans uzama olger ile
cekme-basma yonlerinde.

%0,15 ASTM E2658 standardina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri
« ilerleme Hizi Kalibrasyonu

v =500 mm/min

Referans uzama dlger ile
¢ekme-basma yonlerinde.

%0,20 ASTM E2658 standardina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

« Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
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Malzeme Test Makineleri v =1000 mm/min Referans uzama élger ile %0,35 ASTM E2658 standardina uygun olarak
« ilerleme Hizi Kalibrasyonu cekme-basma yonlerinde. hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine
gore
« Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri v =2500 mm/min Referans uzama dlger ile %0,75 ASTM E2658 standardina uygun olarak

« ilerleme Hizi Kalibrasyonu

¢ekme-basma yonlerinde.

hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

.

Malzeme Test Makineleri

Centik - Darbe Test Makinesi
I1zod - Darbe Test Makinesi

1JsAp<450J

Dolaysiz kalibrasyon.

Darbe merkezi: 1,0 mm
Enerji: %0,10
Gosterge hatasi: %0,10

Ap : Potansiyel enerjj, [J]
TSENISO 148-2, ASTME23 ve TS EN
1S0O 13802 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirlerine
gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

.

Malzeme Test Makineleri Kp<40J Dolayli kalibrasyon. 0,70J Kp : Mekanik enerji, [J]
TS ENISO 148-2 ve ASTM E23
. o standartlarina uygun olarak hazirlanmis
Centik - Darbe Test Makinesi kalibrasyon prosediiriine gére
« Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri Kp=40J Dolayli kalibrasyon. % 3,0 Kp : Mekanik enerii, [J]
TS ENISO 148-2 ve ASTM E23
standartlarina uygun olarak hazirlanmig
Centik - Darbe Test Makinesi kalibrasyon prosediiriine gére
« Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri TmmsL=<25mm Boyut 2,4 um L: dlgilen boy/gap [m]
m: dlgilen kiitle [g]
TmmsL <150 mm Boyut (30+95-L) um w: dlglilen devir [rpm]
Martindale Kumas Test
Cihazi 1g=m=<5000¢g Kiitle (25+0,01 -m) mg 1SO 12947-1 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
40 rpm < w < 50 rpm Devir 0,20 rpm gore

« Misteri Yerinde
« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyikliikler

Olciim Biyikliigu / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olglim Araligi

Olgiim Sartlari

Genisletilmig Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Uzunluk Olgiim Cihazlari

1-Boyut Olgme Cihazi
(Universal vb.)

0mm= L <600 mm

r=0,01 ym

©,1+1,5-L) pm

L : Olgiilen deger, [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 17.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Mastar Blogu - Kisa

0,5mm=L =100 mm

5 nokta karsilagtirma olgiimdi ile
merkez uzunluktan fo ve fu
farklarinin élgiimii ve v sapma
araligi de@erinin tespiti.

Celik igin:
(0,07+1,9-L) pm

L : Olgiilen deger, [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 3.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Mastar Blogu - Kisa

0,5mm= L <100 mm

5 nokta karsilagtirma 6lgiimdi ile
merkez uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgimii ve v sapma
araligi degerinin tespiti.

Seramik igin:
(0,07+29-L) ym

L : Olgiilen deger, [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 3.1

dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Mastar Blogu - Kisa

0,5mm=L <100 mm

5 nokta karsilastirma ol¢iimdi ile
merkez uzunluktan fo ve fu
farklarinin élgiimii ve v sapma
araligi degerinin tespiti.

Tungsten igin:
(0,07 +7,8-L) ym

L : Olgiilen deger, [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 3.1

dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

100 mm< L < 600
mm

Merkez noktanin nominal degerden
sapmasinin 6lgiimii (yatay

(0,05+2,1-L) ym

L : Olgiilen deger, [m]
1SO 3650 ve VDI/VDE/DGQ 2618

B oryantasyon). Balim 3.1 dokiimanlarina uygun

Mastar Blogu - Uzun olarak hazirlanmig kalibrasyon

proseddiriine gore
 Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm= L <50 mm r=1um 0,90 pm Elektronik 6l¢tim probu ile
karsilagtirma yontemine gore

Blcii Saati Test Cihaz (Ol « Laboratuvarda

¢l Saati Test Cihazi (Olgu :

Saati kalibratorii, Komparator kalibrasyon yapilr.

Kalibratorii vb.)

El Tipi Temel Olgiim Omm= L < 50 mm r=0,001 mm (0,54+6,3-L) um L: Olgiilen Uzunluk, [m]

Cihazlari

Olgii Saatleri (Analog
Komparator)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim 0mm= L <100 mm r=0,01mm (24+2-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]
Cihazlari VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun olarak
I . hazirlanmis kalibrasyon
Oleti Saatleri (Analog prosediiriine gére
Komparatdr) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0Omm= L <50 mm r=0,001 mm (1,3+25-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]
Cihazlari VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanina uygun olarak
L o hazirlanmig kalibrasyon
(K)k;u Saa}!en (Dijital prosediiriine gére
omparator) e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Omm= L <100 mm r=0,01 mm 12 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
Cihazlari dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
N prosediiriine gore
Olc Saatleri (Dijital . Laboratuvarda
Komparatér) kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim OmmsL=<3mm r=0,5um 0,45 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
Cihazlan dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
Endikatdr (Hassas « Laboratuvarda
Komparator) kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim OmmsL<2mm r=0,001T mm 0,55 pm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 11.3
Cihazlar dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore
Salgi Komparatorii (Hassas « Laboratuvarda
Yoklayici) kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm = L <200 mm r=0,005mm (4,6+11-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]
Cihazlari VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1
dokiimanina uygun olarak
Kalinlik Slcer Yokl Koll hazirlanmis kalibrasyon
Kalinlik Olcer, Yoklayic Kollu rosediiriine gére
Olgl Saati (Dis Olgiim) . pLaboratuvaré;a
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 4mm =< L <200 mm r=0,005mm (4,6+11-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]
Cihazlari VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 13.1
dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon
g?“.’.‘“sk Otl.(?(‘i“r' \_(gcl)lg[ay)|0| Kollu prosediiriine gére
U saatl {fe Digum, « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm< L <300 mm r=0,01mm (23+15-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]
Cihazlar VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 10.3
dokiimanina uygun olarak
) hazirlanmig kalibrasyon
Paspmetre (Mikrometre prosediiriine gore
Kalibrasyonu) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim OmmsL<4mm r=0,001 mm 0,70 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.3

Cihazlari

Pasometre (Gosterge
Kalibrasyonu)

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Boyut Standartlari 25mm= L < 600 mm Yiizeyler arasi mesafe olglimi 0,3+37-L)pm L : Olgiilen Uzunluk, [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.4
dokiimanina uygun olarak

Mikrometre Ayar Cubugu hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0mm= L <300 mm r=0,001 mm 0,6+21-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]

Cihazlari VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon

Dis Gap Mikrometresi prosediiriine gore

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 300 mm< L < 1000 r=0,01mm (6,0+21-L) pm L: Olgtilen Uzunluk, [m]

Cihazlari mm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon

Dis Gap Mikrometresi prosediiriine gére

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0mm< L <300mm r=0,001 mm (1,4+10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]

Cihazlari VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.5
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon

Derinlik Mikrometresi prosediiriine gdre

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0mm =L <300 mm r=0,001 mm (1,0+11-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]

Cihazlari VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.7
dokiimanina uygun olarak

) . hazirlanmig kalibrasyon

Iki Noktali I¢ Cap prosediiriine gore

Mikrometresi « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 6 mm= L <100 mm r=0,001 mm (1,7+18-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]

Cihazlari VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.8
dokiimanina uygun olarak

. ’ hazirlanmis kalibrasyon

Ug Noktali I¢ Gap prosediiriine gére

Mikrometresi « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Tmm= L <250 mm r=0,001 mm (20+6-L) um L: Olgiilen Uzunluk, [m]

Cihazlari VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 13.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon

Delik mastari (Bore Gauge prosediiriine gore

vb) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0mm= L <1500 mm r=0,01 mm (6,0+35-L) pym L: Olgiilen Uzunluk, [m]

Cihazlari VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, prosediiriine gore

derinlik, adim Glgtimleri) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kali

brasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0013-K

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm= L <600 mm

r=0,01 mm

(6,0+35-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.2

dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0Omm= L <50 mm Yiikseklik Olgimii 0,012 mm Blok mastar ile karsilagtirma
Cihazlari metodu kullanilarak
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kaynakgi Kumpaslari (Boden
Kumpasi
Pah Kumpasi
El Tipi Temel Olgiim as90° Agi Olgiimii 0,02° Optik dlgtim sistemi ile
Cihazlari karsilagtirma metodu kullanilarak
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kaynak Gorsel Kontrol
Mastarlan (Kaynak Kumpasi)
El Tipi Temel Olgiim 0Omm= L <100 mm Cetvel Olgiimii 0,02 mm Optik dlgiim sistemi ile

Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol
Mastarlan (Kaynak Kumpasi)
Aralik Cetveli

karsilagtirma metodu kullanilarak
Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim

0mm= L <1000 mm

r=0,01 mm

(6,0+30-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, [m]

Cihazlari VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
. ) hazirlanmig kalibrasyon
Mihengir prosediiriine gore
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlari 0,05mm= L < 50 mm Yizeyler arasi kalinlik 6lgtimi 1,5pm DIN 2275 dokiimanina uygun

Kalinlik Mastari (Sentil vb.
(Feeler gauge))

olarak hazirlanmis kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Hassas Gizgi Skalasi

0mm= L <300 mm

Optik okuma metodu

(3,6+19-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, [m]

Optik 6lglim metoduna gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Celik Cetvel, Atdlye veya
Mekanik Is Skalalari

0mm= L <300 mm

Optik okuma metodu
2-D dlgim cihaziile karsilagtirma

0,05 mm

DIN 866 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Gelik Cetvel, Atolye veya
Mekanik Is Skalalari

OmsL<2m

Referans cetvel ile karsilagtirma
metodu

(170+200-L ) um

L: Olgiilen Uzunluk, [m]

DIN 866 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon

prosediiriine gore
 Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Cizgi Standartlari

erit Metre (Arazi, Atélye, Pi),
Jeodezik) Tel

OmsL<50m

Referans cetvel ile karsilagtirma
metodu

280 L um

L: Olgiilen Uzunluk, [m]

TS 9505 ve OIML R35-1
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gap Standartlari

Dis Silindir (Tampon Mastar,
Set, Geger-Gegmez vb.)

2mm=s D<= 150 mm

Dis ¢ap dlgimi

(0,63+1,7-D) pm

D: Olgiilen Gap, [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1

dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlari

Dis Silindir (Pim Mastar)

0,17mm=D=<20mm

Dis cap dlcimi

(0,64+1,1-D) pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.2

dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gap Standartlari

ic Silindir ( Halka Mastar, Set,
Geger, Gegmez vb.)

2mms D= 250 mm

i¢ cap dlglimii

(0,58+4,6-D) pm

D: Olgilen Gap, [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.1

dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gap Standartlari

Kire, Yari Kire (Ball, Vida
Olgiim Problari (T-Prob))

TmmsD<100 mm

Cap olglimi

(0,5+3,5-D) um

D: Olgiilen Gap, [m]

1-Boyutlu Olgiim Cihazi ile
karsilastirma metoduna gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gap Standartlari

Catal Mastar

2mms L <250 mm

Yiizeyler arasi mesafe lgimi

(0,58+4,6-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.7

dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Aralik Kontrol Mastari

0mm= L <200 mm

Yiizeyler arasi mesafe dl¢limi

0,2+3-L)um

L: Olgtilen kalinlik, [m]

Referans 1-boyut uzunluk 6lgme

cihazi ile 6lglim metodu
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Vida Standartlari

Diiz Vida Tampon Mastar

Bolim Dairesi Gapi
TmmsD=<100 mm

Adim:
0,2mm-7mm

(20+0,65-p) pm

p: Dig adimi, [mm]

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.8

dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Vida Standartlar

Diiz Vida Halka Mastar

Bolim Dairesi Gapi
3mm=s D<= 100 mm

Adim:
0,7mm=ps8mm

2,3pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.9
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon

prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kaplama Kalinligi

Kaplama Kalinligi Standardi
(Kalinlik Folyolarr)

OmmsL=<5mm

Yizeyler arasi kalinlik olgtim

(0,35+0,35-L) pm

L: Olgiilen Kalinlik, [mm]

TS EN1SO 2360

TS EN ISO 2178 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmis

kalibrasyon prosediiriine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinh g

Kaplama Kalinligi Olgim
Cihaz

OmmsL<1mm

Referans kalinlik folyosu ile

(0,8+0,65-L) pm

L: Olgiilen Kalinlik, [mm]

TS EN SO 2360

TS EN IS0 2178 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediiriine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Yiizey Purizlulugu
Standartlar

Tip-D

02pmsRas<4pm

Yiizey Piiriizliiligi Olgiim Cihazi ile

(30+32-Ra)nm

Ra: Olgiilen Piriizliilik
Parametresi, [um]

DKD-R 4.2 Bolim 1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediriine gére (ISO
5436-1Tip D)

Musteri Yerinde

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Yiizey PurizIulugu
Standartlari

Tip-D

0,8pum=Rz<13um

Yiizey Piiriizliiligi Olgiim Cihazi ile

(64+35-Rz) nm

Rz: Olgiilen Piriizlilik
Parametresi, [um]

DKD-R 4.2 Béliim 1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gére (ISO
5436-1Tip D)

Musteri Yerinde

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

2-Boyut 3-Boyut Olgme
Cihazlari

Yiizey PuriizIiiligi Olgim
Cihazi

0,3pmsRa<3pm

Pirizlilik standardiile

(23+33-Ra)nm

Ra: Olgiilen Piiriizliilik
Parametresi, [um]

DKD-R 4.2 Bolim 1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediiriine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

2-Boyut 3-Boyut Olgme
Cihazlari

Yiizey Piiriizliiligi Olgim
Cihazi

1,3pm=Rz< 10 um

Pirizlllik standardi ile

(62+34-Rz) nm

Rz: Olgiilen Piiriizlilik
Parametresi, [um]

DKD-R 4.2 Bélim 1 dokiimanina

uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Diizlemsellik Standartlari

Pleyt

L < 3000 mm

Diizlemsellik Olgiimii

©,1+28-L)pm

L: Masa boyu, [m]
TS 7458 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Miisteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Diizlemsellik Standartlari

Optik Paralel (Paralel Egim)

L <100 mm

Merkezi kalinlik dlgimii

0,25 pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 6.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Diizlemsellik Standartlari D <30 mm Paralellik 6lgim 0,07 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon

Optik Paralel (Paralel Egim) prosediiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlar Omms<L <100 mm r=0,05um 0,4+4,5-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, [m]

1-Boyut ilerleme Miktari
Olgme Cihazlar (Elektronik
Olgme Probu, LVDT, vb.)

1-Boyutlu uzunluk 6lgme cihazi ile

karsilastirma metoduna gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

2-Boyut 3-Boyut Olgme
Cihazlari

Olgme Mikroskobu

OmmsL<10mm

XveY eksenleri 0,9 ym

Referans cam cetvel ile

karsilagtirma metoduna gore
Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

2-Boyut 3-Boyut Olgme 0mm= L =300 mm XveY eksenleri ©0,9+9-L)ym L: Olgiilen uzunluk, [m]
Cihazlari Referans cam cetvel ve agi
mastarlari ile karsilagtirma
o ' Ag lgtimi 13 metoduna gére
Projeksiyon Cihazi « Milsteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler 0,02mm= L < 5mm Projeksiyon cihazi ile (1,6+2-L) pm L: Olgiilen mesh, [mm]

Test Elegi

X ve Y Uzunlugu
Yatay ve Dikey Mesafe

1SO 3310-1/-2/-3 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Referans Malzemeler

Test Elegi

S5mmsL<125mm

Dijital kumpas ile (18+0,6-L) pm

X Uzunlugu
Yatay Mesafe

L: Olgiilen mesh, [mm]

1SO 3310-1/-2/-3 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim R<25mm Projeksiyon cihazi ile (9,4+50R) pm R: Olgiilen Radyus, [m]
Cihazlar Optik 6lgim metoduna gore
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Radyus Mastarlar
Aci Olgme Cihazlari Taban Boyu r=0,02 mm/m 7,0 pm/m DIN 877 dokiimanina uygun olarak
L <200 mm hazirlanmis kalibrasyon
. prosediiriine gore
SuTerazisi « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu r=0,5mm/m 0,29 mm/m DIN 877 dokiimanina uygun olarak
200 mm < L < 1000 hazirlanmis kalibrasyon
o mm prosediiriine gore
Su Terazisi « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu r=0,001 mm/m 1,5 pm/m DIN 877 dokiimanina uygun olarak
L <200 mm hazirlanmis kalibrasyon

Klinometre (Egim Olger)

prosediiriine gore
» Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Agi Olgme Cihazlari 0°<as 360° r=1 0,6' VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7,2
dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon
Protraktér (Bevel, Agi Olger) prosediiriine gore
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari L < 500 mm Diklik dlgtimii (51+13-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1
_ . dokiimanina uygun olarak
Diklik Olgme Cihazlan hazirlanmis kalibrasyon
(Gonye) P,
prosediiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Dogrusallik Standartlari L <200 mm Referans Komparatér ile 21+7,4-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]
Dogrusallik (Diizlemsellik) Slgtimu VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 5.2
N dokiimanina uygun olarak
gggrujalhk Mastar (Kil hazirlanmis kalibrasyon
onye prosediiriine gore
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Ac! Artifaklari(Standartlarr) L < 500 mm Diklik (6,5+15-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, [m]
DIN 2274 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
X- Blok iiriine aé
3 prosediiriine gore
V- Blok « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Ac! Artifaklari(Standartlarr) L < 500 mm Paralellik ve Diizlemsellik 4,0 um DIN 2274 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
ok prosediiriine gore
X- Blol .
V- Blok Lgboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim as10mm Projeksiyon cihazi ile 9,4 um Optik 6lglim metoduna gére
Cihazlari Adim élgimii « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vida Dig Taraklari
El Tipi Temel Olgiim as10mm Projeksiyon cihazi ile 6' Optik 6lgiim metoduna gore
Cihazlari Agl dlgimi « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vida Dig Taraklari
El Tipi Temel Olgiim as10mm Projeksiyon cihazi ile 9,4 um Optik 6lgim metoduna gore
Cihazlari Adim dlgimi » Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boya Yapisma Test Taragi
(Cross-Cut
El Tipi Temel Olgiim as10mm Projeksiyon cihazi ile 6' Optik lgiim metoduna gore
Cihazlari Agl dlcimi » Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boya Yapisma Test Taragi
(Cross-Cut
El Tipi Temel Olgiim Omm=L <100 mm r=0,001T mm 8,5um L: Olgtilen kalinlik, [m]

Cihazlari

Ultrasonik Kalinlik Olger

Kademeli kalinlik mastarlari ile

karsilastirma metoduna gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

El Tipi Temel Olgiim OmsL<20m r=0,1mm (1,4+0,15-L) mm L: Olgiilen mesafe, [m]
Cihazlari Referans lazer mesafe dlger ile

karsilastirma metoduna gére
« Laboratuvarda

Lazer Mesafe Olger kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Sicaklk

Olciim Biy(ikliigi / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olglim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Direng Termometreler

Platin Direng Termometreler
(PRT)

Enddstriyel Platin Direng
Termometreler (PRT)
Termistor

-40°C=<T=200°C Sivili Banyoda 0,15°C Karsilastirma metodu ile EN 60751
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gére
Musteri Yerinde
Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Direng Termometreler
Platin Diren¢ Termometreler

200°C<T=<400°C Blok Kalibratorde 0,30°C Karsilastirma metodu ile EN 60751
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

(PRT) kalibrasyon prosediriine gére
« Endistriyel Platin Direng » Misteri Yerinde
Termometreler (PRT) « Laboratuvarda
e Termistor kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler -40°C=T=200°C Sivili Banyoda 0,70°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve

Endiistriyel Isilgiftler

ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Musteri Yerinde

T « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 200°C<T=<400°C Blok Kalibratorde 1,3°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve

Endustriyel Isilgiftler

ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Musteri Yerinde

T » Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler -40°C=<T=<200°C Sivili Banyoda 0,70°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve

Endustriyel Isilgiftler

ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Musteri Yerinde

E « Laboratuvarda
J h
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 200°C<T=<400°C Blok Kalibratorde 1,3°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve

Endstriyel Isilgiftler

ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Musteri Yerinde

E « Laboratuvarda
J h
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 400°C<T=550°C Blok Kalibratorde 30°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve

Endustriyel Isilgiftler

ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
Misteri Yerinde

E « Laboratuvarda
J "
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 550°C<T=<1100°C Blok Kalibratorde 42°C Karsilagtirma metodu ile EURAMET cg-08 ve

Endustriyel Isilgiftler

«m

ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
E tipi igin Tmak = 1000°C
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Isilgiftler -40°C=<T=<200°C Sivili Banyoda 0,40°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve
Endustriyel Isilgiftler ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde
K « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 200°C<T=400°C Blok Kalibratorde 0,60 °C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve
Endustriyel Isilgiftler ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde
K « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 400°C<T=<550°C Blok Kalibratorde 2,7°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve
Endustriyel Isilgiftler ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde
K « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 550°C< T<1100°C Blok Kalibratorde 31°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve
Endustriyel Isilgiftler ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde
K « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler -40°C=T=200°C Sivili Banyoda 29°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve
Endiistriyel Isilgiftler ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde
R‘ e Laboratuvarda
s kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 200°C<T=<400°C Blok Kalibratorde 1,4°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve
Endiistriyel Isilgiftler ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde
’F\{l « Laboratuvarda
s kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 400°C<T=<550°C Blok Kalibratorde 29°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve
Endustriyel Isilgiftler ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde
’F\%l « Laboratuvarda
s kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 550°C<T<1100°C Blok Kalibratorde 33°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve
Endustriyel Isilgiftler ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde
N « Laboratuvarda
g kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 600°C<T=<1100°C Blok Kalibratorde 31°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve
Endustriyel Isilgiftler ASTM E220 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde
B « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C<T=<200°C Sivili Banyoda 0,15°C Karsilastirma metodu ile
Direng Sensorll Tipler « Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler
Direng Sensorll Tipler

200°C<T=400°C Blok Kalibratorde 0,30°C Karsilagtirma metodu ile

» Misteri Yerinde

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
Direng Sensorll Tipler

400°C< T=550°C Blok Kalibratorde 26°C Karsilastirma metodu ile

» Misteri Yerinde

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
Isilgift, Bimetalik, Gaz ve Sivi
Genlesme Sensorli Tipler

-40°C=T=200°C Sivili Banyoda 0,60 °C Karsilastirma metodu ile
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
Isilgift, Bimetalik, Gaz ve Sivi
Genlesme Sensorli Tipler

200°C< T=<400°C Blok Kalibratdrde 0,75°C Karsllagtirma metodu ile
Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
Isilgift, Bimetalik, Gaz ve Sivi
Genlesme Sensorli Tipler

400°C<T=550°C Blok Kalibratorde 26°C Karsilagtirma metodu ile
Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
Isilgift, Bimetalik, Gaz ve Sivi
Genlesme Sensorlii Tipler

550°C< T<1100°C Blok Kalibratorde 31°C Karsilastirma metodu ile
Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sivili Cam Termometreler

-40°C=<T=<200°C Sivili Banyoda 0,15°C Karsilastirma metodu ile
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Diger Termometreler

Hava Sensorleri
Ortam Tipi Sicaklik Olgerler

10°C=<T=<40°C Klimatik kabinde 0,60 °C Karsilastirma metodu ile
Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Diger Termometreler

Yiizey Sicaklik Termometreleri

30°C=T=50°C Yiizey Sicaklik 0,7°C Referans PT100 ile karsilagtirma metoduna
Kalibratoriinde gore
« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Diger Termometreler

Yiizey Sicaklik Termometreleri

50°C<T=<100°C Yiizey Sicaklik 08°C Referans PT100 ile karsilagtirma metoduna
Kalibratoriinde gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Diger Termometreler

Yiizey Sicaklik Termometreleri

100°C< T<200°C Yiizey Sicaklik 1,0°C Referans PT100 ile karsilastirma metoduna
Kalibratoriinde gore
o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Diger Termometreler

Yiizey Sicaklik Termometreleri

200°C<T=300°C Yiizey Sicaklik 1,2°C Referans PT100 ile karsilagtirma metoduna
Kalibratoriinde gore
« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Diger Termometreler

Yiizey Sicaklik Termometreleri

300°C< T=<400°C Yiizey Sicaklik 1,5°C Referans PT100 ile karsilagtirma metoduna
Kalibratoriinde gore
« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Kontrollti Hacimler (Sicaklik -40°C=<T=<300°C Kabin igerisinde 090°C EURAMET cg-20, TS EN 60068-3-11, DKD-R
Dagilimi) sicaklik dagilimi 5-7 Rehber dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
. * Misteri Yerinde
E%batér « Laboratuvarda
Stc)J“uk Oda (derin dondurucu kalibrasyon yapili.
vb.
iklimlendirme Kabini
Sterilizator (Otoklav)
Sivi Banyo
Kontrolli Hacimler (Sicaklik -40°C=< T<300°C Tek noktada sicaklik 0,70°C EURAMET cg-20, TS EN 60068-3-11, DKD-R
Dagilimi) olgimi 5-7 Rehber dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde
Etav o Laboratuvarda
Inkiibator .
Sg“uk 0Oda (derin dondurucu kalibrasyon yapilr.
vb.
iklimlendirme Kabini
Sterilizator (Otoklav)
Sivi Banyo
Kontrolli Hacimler (Sicaklik 400°C=T<800°C Eksenel sicaklik 2,1°C Karsilastirma metodu ile
Dagilimi) dagilimi » Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Kl Firini
Kontrolli Hacimler (Sicaklik 800°C=T=1100°C Eksenel sicaklik 37°C Karsilastirma metodu ile
Dagilimi) dagilimi » Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Kl Firini
Diger Olgiim Hizmetleri -40°C=<T=400°C Dogruluk, kararlilik ve 04°C Euramet cg-13 dokiimanina uygun olarak
dag@ilim dlgimii hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Kuru Blok Kalibratorleri » Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir
Diger Olgiim Hizmetleri 400°C<T=1100°C Dogruluk, kararllik ve 2,0°C Euramet cg-13 dokiimanina uygun olarak
dagilim dlgimii hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Kuru Blok Kalibratorleri » Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir
Sicaklik Gostergelerive 600°C=<T=<1820°C B tipi 0,60°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
Kalibratorleri hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile
Sicaklik Gostergesi * Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergelerive -50°C=T=1760°C S tipi 1,0°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
Kalibratorleri hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile
Sicaklik Gostergesi » Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergelerive -50°C=T=1760°C R tipi 0,80°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
Kalibratorleri hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile
Sicaklik Gostergesi » Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Soguk Eklem ON
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Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-270°C=T=1370°C K tipi 0,40°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile

Miusteri Yerinde

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-270°C=T=1300°C N tipi 1,2°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile

Musteri Yerinde

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-210°C=T=1200°C J tipi 0,30°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
Elektriksel simiilasyon metodu ile

Musteri Yerinde

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-270°C=< T<1000°C E tipi 0,30°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile

Misteri Yerinde

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-270°C=T<400°C T tipi 0,30°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile

Miisteri Yerinde

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

-200°C=T=650°C PT100 0,10°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
Elektriksel simiilasyon metodu ile

Musteri Yerinde

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratori

Soguk Eklem ON

600°C=<T=<1820°C B tipi 0,60 °C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore

Elektriksel simiilasyon metodu ile
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratori

Soguk Eklem ON

-50°C=T=<1760°C S tipi 1,0°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore

Elektriksel simiilasyon metodu ile
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergelerive
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratori

Soguk Eklem ON

-50°C=<T=<1760°C R tipi 0,80°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile

» Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik Gostergelerive -270°C=T<1370°C K tipi 0,40°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
Kalibratorleri hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratorii « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergelerive -270°C=T=1300°C N tipi 1,2°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
Kalibratorleri hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratori » Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergelerive -210°C= T=1200°C J tipi 0,30°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
Kalibratorleri hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
Elektriksel simiilasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratori « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergelerive -270°C=< T<1000°C E tipi 0,30°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
Kalibratorleri hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratori o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergelerive -270°C=T=400°C T tipi 0,30°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
Kalibratorleri hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratorii e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Soguk Eklem ON
Sicaklik Gostergelerive -200°C=T=650°C PT100 0,10°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak
Kalibratorleri hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Elektriksel simiilasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratori « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Endustriyel Radyasyon 30°C=T=500°C IR Kalibrator ile 0,01-T+23°C T: Sicaklik, °C
Termometreleri (e=0,95) Referans PT100 ile karsilagtirma metoduna
gore
)  Misteri Yerinde
Pirometre « Laboratuvarda
IR Termometre .
kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 30 %rh < RH < 70 %rh Klimatik kabinde 2,8 %rh Referans nem olger ile karsilagtirma
Ortam sartr: metoduna gdre
hi 23°C<T=<25°C e Laboratuvarda
igrometre i
Bagil Nem Olger (Kapasitif, kalibrasyon yapilr.
resistif, termograf, mekanik,
1slak/kuru hazneli)
Higrometreler 40 %rh < RH < 70 %rh Klimatik kabinde 3,2 %rh Referans nem dlger ile karsilastirma
Ortam sartr: metoduna gdre
hi 19°C=sT=25°C « Laboratuvarda
igrometre i
Bagil Nem Olger (Kapasitif, kalibrasyon yapilr.
resistif, termograf, mekanik,
1slak/kuru hazneli)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 19/63)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVIiSi SANAYi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0013-K
Revizyon No: 23 Tarih: 01.06.2026

Higrometreler

Higrometre

Bagil Nem Olger (Kapasitif,
resistif, termograf, mekanik,
1slak/kuru hazneli)

70 %rh < RH < 90 %rh Klimatik kabinde 5,7 %rh Referans nem dlger ile karsilastirma
Ortam sartr: metoduna gdre
19°C=<T=<25°C « Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kontrollii Hacimler (Bagil Nem
Dagilimi)

iklimlendirme Kabini
Bagil Nem Kaynag

20 %rh < RH < 90 %rh Tek noktada bagil nem 3,1 %rh EURAMET cg-20, TS EN 60068-3-6, TS EN

Sletimii 60068-3-11, DKD-R 5-7 Rehber
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gére

» Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiytiklikler/Hacim

Olgiim By ikligi /
Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletiimis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Hacim Kaplari 20 pL Tek kanall, 0,05 L Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1S0O 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 50 pL Tek kanalll, 0,06 uL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1S0O 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 100 pL Tek kanalli, 0,08 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 200 L Tek kanall, 0,36 UL Olgiim araligi stitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 500 pL Tek kanalli, 0,48 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari TmL Tek kanall, 0,77 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.

motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip
D1 pipetler, dijital ve analog
gostergeli)

1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Hacim Kaplari 2mL Tek kanall, 1,540 Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 5mL Tek kanall, 3,50 Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 10 mL Tek kanall, 7,0 uL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 20 pL Cok kanalli, 0,05 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 50 pL Cok kanalli, 0,07 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1S0O 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 100 pL Cok kanalli, 0,11 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 200 pL Cok kanalli, 0,38 L Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip 1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
D1 pipetler, dijital ve analog 20461 standartlarina uygun olarak
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Hacim Kaplari
Pipet (Pistonlu)

500 pL

Cok kanalli,

Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip
D1 pipetler, dijital ve analog
gostergeli)

0,58 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Pistonlu)

1mL

Cok kanall,

Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip
D1 pipetler, dijital ve analog
gostergeli)

1,0pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Pistonlu)

2mL

Cok kanall,

Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip
D1 pipetler, dijital ve analog
gostergeli)

2,0 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-2 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

TmL

Piston hareketi elle yapilan.

1,24l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

2mL

Piston hareketi elle tahrikli.

2,91

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

5mL

Piston hareketi elle yapilan.

3,04l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, 1ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

10 mL

Piston hareketi elle yapilan.

331l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

20 mL

Piston hareketi elle tahrikli. 5,4 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

25mL

Piston hareketi elle yapilan. 6,0 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

50 mL

Piston hareketi elle yapilan. 11 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

100 mL

Piston hareketi elle yapilan. 20 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Biiret (Pistonlu)

TmL

Piston hareketi motor tahrikli 1,2 UL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Biret (Pistonlu)

2mL

Piston hareketi motor tahrikli 2,9 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, 1ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Biiret (Pistonlu)

S5mL

Piston hareketi motor tahrikli 3,0pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Hacim Kaplari

Biiret (Pistonlu)

10 mL

Piston hareketi motor tahrikli 32l Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Biret (Pistonlu)

20mL

Piston hareketi motor tahrikli 51 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Biiret (Pistonlu)

25mL

Piston hareketi motor tahrikli 55uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Biret (Pistonlu)

50 mL

Piston hareketi motor tahrikli 8,9 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Biiret (Pistonlu)

100 mL

Piston hareketi motor tahrikli 16 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-3 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

100 uL

Tek kanalli / Gok kanalli, 0,60 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli. 1SO 8655-6, 1ISO 8655-5 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

200 pL

Tek kanalli / Gok kanalli, 0,71 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli. 1SO 8655-6, ISO 8655-5 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari
Dispenser

500 pL

Tek kanalli / Gok kanalli,
Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli.

1,3 4L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, 1SO 8655-5 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

1000 pL

Tek kanalli / Cok kanalli,
Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli.

1,3l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-5ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

2mL

Tek kanalli / Gok kanalli,
Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli.

311

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-5 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

5mL

Tek kanalli / Cok kanalli,
Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli.

6,1 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-5 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

10 mL

Tek kanalli / Gok kanalli,
Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli.

13 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-5 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

25mL

Tek kanalli / Cok kanalli,
Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli.

31pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, 1ISO 8655-5 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

50 mL

Tek kanalli / Gok kanalli,
Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli.

60 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 8655-6, ISO 8655-5 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Hacim Kaplari
Dispenser

100 mL Tek kanalli / Gok kanalli, 0,12mL Olgiim araligi siitununda verilen
Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli. 1SO 8655-6, ISO 8655-5 ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

200 mL Tek kanalli / Gok kanalli, 0,30 mL Olgiim araligi siitununda verilen
Piston hareketi elle yapilan veya degerler cihazin anma hacmidir.
motor tahrikli. 1SO 8655-6, ISO 8655-5ve ISO/TR
20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

0,5mL Bosaltim 1,0 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 648 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

TmL Bosaltim 2,0 L Olgiim araligi siitununda verilen
Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 648 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

2mL Bosaltim 32pL Olgiim araligi siitununda verilen
Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 648 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilti)

5mL Bosaltim 3,20 Olgiim araligi siitununda verilen
Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 648 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

10 mL Bosaltim 4,0 L Olgiim araligi siitununda verilen

Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, ISO 648 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

20 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

484l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 648 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

25mL

Bosaltim
Cam Malzeme

4,8 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, ISO 648 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

50 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

57 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 648 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

100 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

8,9 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 648 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

0,5mL

Bosaltim
Cam Malzeme

2,4 1L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 835 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

1mL

Bosaltim
Cam Malzeme

2,4l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1S0O 835 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

2mL

Bosaltim
Cam Malzeme

474l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 835 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari S5mL Bosaltim 12 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Taksimatlr) Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.

1SO 4787, 1SO 835 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatli)

10 mL Bosaltim 24 L Olgiim araligi siitununda verilen
Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1S0O 835 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

20 mL Bosaltim 24 L Olgiim araligi siitununda verilen
Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 835 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

25mL Bosaltim 24 L Olgiim araligi siitununda verilen
Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1S0O 835 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Bret

TmL Bosaltim 2,4pL Olgiim araligi siitununda verilen
Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 385 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Buret

2mL Bosaltim 2,4 L Olgiim araligi siitununda verilen
Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 385 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Bret

5mL Bosaltim 2,4pL Olgiim araligi siitununda verilen

Cam Malzeme degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 385 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari
Bret

10 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

47 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 385 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret

25mL

Bosaltim
Cam Malzeme

12l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, IS0 385 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Bret

50 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

24 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 385 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret

100 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

47 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1S0O 385 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

S5mL

Dolum
Cam Malzeme

24 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 4788 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

10 mL

Dolum
Cam Malzeme

47 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 4788 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

25mL

Dolum
Cam Malzeme

0,12mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 4788 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari
Meziir

50 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,24 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

1SO 4787, 1SO 4788 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

100 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,24 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 4788 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

250 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,47 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 4788 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

500 mL

Dolum
Cam Malzeme

1,2mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 4788 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

2000 mL

Dolum
Cam Malzeme

4,7mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 4788 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

1mL

Dolum
Cam Malzeme

7,7 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

1SO 4787, TS 1491 EN SO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

2mL

Dolum
Cam Malzeme

7.7l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari
Balon Joje

S5mL

Dolum
Cam Malzeme

7740

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

10 mL

Dolum
Cam Malzeme

7,7 1L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
I1SO 4787, TS 1491 EN SO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

20 mL

Dolum
Cam Malzeme

13 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

25mL

Dolum
Cam Malzeme

13 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, TS 1491 EN SO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

50 mL

Dolum
Cam Malzeme

194l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

100 mL

Dolum
Cam Malzeme

27 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

1SO 4787, TS 1491 EN SO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

200 mL

Dolum
Cam Malzeme

38 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari
Balon Joje

250 mL

Dolum
Cam Malzeme

38 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

500 mL

Dolum
Cam Malzeme

57 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
I1SO 4787, TS 1491 EN SO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

2000 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,15 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

5000 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,30 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, TS 1491 EN SO 1042 ve
EURAMET cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

TmL

Gay-Lussac

371l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 3507, 1SO 2811-1 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

2mL

Gay-Lussac

3,74l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

1SO 3507, IS0 2811-1 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

5mL

Gay-Lussac

374

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 3507, 1ISO 2811-1 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

10 mL

Gay-Lussac

374l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 3507, 1SO 2811-1 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Hacim Kaplari
Piknometre

25mL

Gay-Lussac

3,8 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 3507, 1SO 2811-1 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Gay-Lussac

4,3 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 3507, 1SO 2811-1 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

100 mL

Gay-Lussac

57 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 3507, 1SO 2811-1 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

25mL

Hubbard

15l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 3507, 1SO 2811-1 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Hubbard

15l

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 3507, 1SO 2811-1 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Pipet (Taksimatlr)

1mL

Bosaltim
Plastik Malzeme

2,9 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1S0O 835 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Pipet (Taksimatlr)

2mL

Bosaltim
Plastik Malzeme

58 1L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 835 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Hacim Kaplari

Pipet (Taksimatlr)

5mL

Bosaltim
Plastik Malzeme

15pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 835 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Pipet (Taksimatli)

10 mL

Bosaltim
Plastik Malzeme

29 L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, IS0 835 ve EURAMET cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Meziir

10 mL

Dolum
Plastik Malzeme

0,15 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 6706 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Meziir

25mL

Dolum
Plastik Malzeme

0,29 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 6706 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Meziir

50 mL

Dolum
Plastik Malzeme

0,58 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 6706 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Meziir

100 mL

Dolum
Plastik Malzeme

0,58 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1S0O 4787, 1S0 6706 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Meziir

250 mL

Dolum
Plastik Malzeme

1,5mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1S0O 4787, 1SO 6706 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari

Meziir

500 mL Dolum 2,9 mL
Plastik Malzeme

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

1SO 4787, 1SO 6706 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Meziir

2000 mL Dolum 12mL
Plastik Malzeme

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1S0O 6706 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Balon Joje

25mL Dolum 20 pL
Plastik Malzeme

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 5215 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Balon Joje

50 mL Dolum 29 pL
Plastik Malzeme

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1S0O 5215 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Balon Joje

100 mL Dolum 41 L
Plastik Malzeme

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 5215 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Balon Joje

250 mL Dolum 58 pL
Plastik Malzeme

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

1S0O 4787, 1S0O 5215 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Balon Joje

500 mL Dolum 89 pL
Plastik Malzeme

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
1SO 4787, 1SO 5215 ve EURAMET cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiykliikler/Sertlik

Olgiim By ikligi /
Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Belirsizligi (k=2)

Sertlik Referans Blok HRA - 0,50 HRA 1SO 6508-3 standardina gére
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Rockwell Sertlik yonyap
Referans Blok
Sertlik Referans Blok HRBW - 0,60 HRBW 1SO 6508-3 standardina gére
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Rockwell Sertlik
Referans Blok
Sertlik Referans Blok HRC - 0,50 HRC 1SO 6508-3 standardina gore
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Rockwell Sertlik yon yap!
Referans Blok
Sertlik Referans Blok HRN - 0,50 HRN 1SO 6508-3 standardina gore
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Rockwell Sertlik yonyap
Referans Blok
Sertlik Referans Blok HRTW - 0,60 HRTW IS0 6508-3 standardina gére
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Rockwell Sertlik
Referans Blok
Sertlik Referans Blok HV 0,05 - % 1,0 1S0O 6507-3 standardina gére
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Referans Blok HV 0,1 - % 4,5 1SO 6507-3 standardina gére
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Referans Blok HV 0,2 - % 2,6 1SO 6507-3 standardina gore
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Referans Blok HV 0,3 - % 2,3 1SO 6507-3 standardina gore
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Referans Blok HV 0,5 - % 2,0 1SO 6507-3 standardina gore

Vickers Sertlik Referans
Blok

 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Sertlik Referans Blok HV1 - % 1,7 1SO 6507-3 standardina gore
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Referans Blok HV 2 - %13 1SO 6507-3 standardina gore
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Referans Blok HV 3 - % 2,5 1S0O 6507-3 standardina gére
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Referans Blok HV 5 - % 1,1 1SO 6507-3 standardina gore
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Referans Blok HV 10 - % 1,0 1SO 6507-3 standardina gore
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Referans Blok HV 20 - % 1,1 1SO 6507-3 standardina gore
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Referans Blok HV 30 - % 1,0 1SO 6507-3 standardina gore
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Referans Blok HV 50 - % 1,0 1SO 6507-3 standardina gére
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vickers Sertlik Referans
Blok
Sertlik Test Cihazi 0,0987 N =< F< 30kN Referans yiik hiicreleri ile %0,14 TS ENISO 6506-2, ASTM E10, TS EN ISO
dolaysiz kalibrasyon. 6507-2, ASTM E18, TS EN ISO 6508-2, ASTM

Kuvvet Olgiimleri

E384 standartlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gére

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi

Batma Derinligi
Olglimleri

0,0TmmsLs<6mm

Referans uzama dlger ile 0,35 pum TS EN ISO 6508-2, ASTM E384 standartlarina
dolaysiz kalibrasyon. uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi

Optik iz Olgme Teghizati
Olguimleri

0,01mm=L=<10
mm

Referans stage-mikrometre 0,70 pm TS EN ISO 6506-2, ASTM E10 standartlarina
ile dolaysiz kalibrasyon. uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi

Optik iz Olgme Teghizati
Olgumleri

0,0lmm=L<10
mm

Referans stage-mikrometre 0,35 pum TS ENISO 6507-2, ASTM E18 standartlarina
ile dolaysiz kalibrasyon. uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
« Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
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Sertlik Test Cihazi HBW 2,5/62,5 Referans sertlik mukayese %1,5 TS ENISO 6506-2, ASTM E10 standartlarina
plakalari ile dolayh uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon

Brinell Sertlik Test Cihazi kalibrasyon. prosediiriine gore

» Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HBW 2,5/187,5 Referans sertlik mukayese %1,1 TS ENISO 6506-2, ASTM E10 standartlarina
plakalariile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Brinell Sertlik Test Cihazi kalibrasyon. prosediiriine gore

« Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HBW 5/250 Referans sertlik mukayese %1,1 TS EN IS0 6506-2, ASTM E10 standartlarina
plakalari ile dolayh uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Brinell Sertlik Test Cihazi kalibrasyon. proseddiriine gore

» Miusteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HBW 5/750 Referans sertlik mukayese %1,1 TS ENISO 6506-2, ASTM E10 standartlarina
plakalari ile dolayh uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Brinell Sertlik Test Cihazi kalibrasyon. prosediiriine gore

» Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HBW 10/ 1000 Referans sertlik mukayese %1,1 TS EN ISO 6506-2, ASTM E10 standartlarina
plakalari ile dolayh uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
kalibrasyon. prosediiriine gore

Brinell Sertlik Test Cihazi « Miisteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HBW 10/ 3000 Referans sertlik mukayese %1,1 TS EN ISO 6506-2, ASTM E10 standartlarina
plakalari ile dolayh uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Brinell Sertlik Test Cihazi kalibrasyon. prosediiriine gore

» Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HRA Referans sertlik mukayese 0,5HRA TS ENISO 6508-2, ASTM E18 standartlarina
plakalari ile dolayh uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Rockwell Sertlik Test kalibrasyon. prosediiriine gore

Cihaz « Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HRB Referans sertlik mukayese 1,1 HRB TS ENISO 6508-2, ASTM E18 standartlarina
plakalari ile dolayh uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Rockwell Sertlik Test kalibrasyon. prosediiriine gore

Cihazi » Miusteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HRC Referans sertlik mukayese 0,5HRC TS ENISO 6508-2, ASTM E18 standartlarina
plakalariile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Rockwell Sertlik Test kalibrasyon. prosediiriine gore

Cihaz » Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HR15N Referans sertlik mukayese 0,5HR15N TS EN ISO 6508-2, ASTM E18 standartlarina
plakalari ile dolayh uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Rockwell Sertlik Test kalibrasyon. prosediiriine gore

Cihazi « Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HR30N Referans sertlik mukayese 0,6 HR30N TS EN SO 6508-2, ASTM E18 standartlarina

Rockwell Sertlik Test
Cihaz

plakalari ile dolayh
kalibrasyon.

uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

» Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
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Sertlik Test Cihazi HR45N Referans sertlik mukayese 0,5 HR45N TS ENISO 6508-2, ASTM E18 standartlarina
plakalari ile dolayh uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon

Rockwell Sertlik Test kalibrasyon. prosediiriine gore

Cihazi » Miusteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HR15TW Referans sertlik mukayese 0,6 HR15TW TS ENISO 6508-2, ASTM E18 standartlarina
plakalariile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Rockwell Sertlik Test kalibrasyon. prosediiriine gore

Cihaz « Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HVO,1 Referans sertlik mukayese %3,8 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92
plakalari ile dolayh standartlarina uygun olarak hazirlanmig

Vickers Sertlik Test kalibrasyon. kalibrasyon prosediiriine gore

Cihazi » Miusteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HV 0,2 Referans sertlik mukayese %2,7 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92
plakalari ile dolayh standartlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon. kalibrasyon prosediiriine gére

Vickers Sertlik Test « Misteri Yerinde

Cihazi kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HV0,3 Referans sertlik mukayese %1,9 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92
plakalari ile dolayh standartlarina uygun olarak hazirlanmig

Vickers Sertlik Test kalibrasyon. kalibrasyon prosediiriine gore

Cihazi « Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HVO0,5 Referans sertlik mukayese %1,5 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92
plakalari ile dolayh standartlarina uygun olarak hazirlanmis

Vickers Sertlik Test kalibrasyon. kalibrasyon prosediiriine gore

Cihazi » Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HV1 Referans sertlik mukayese %1,1 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92
plakalari ile dolayh standartlarina uygun olarak hazirlanmis

Vickers Sertlik Test kalibrasyon. kalibrasyon prosediiriine gére

Cihaz « Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HV 2 Referans sertlik mukayese %1,4 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92
plakalari ile dolayh standartlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon. kalibrasyon prosediiriine gore

Vickers Sertlik Test « Misteri Yerinde

Cihaz :

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HV5 Referans sertlik mukayese %0,9 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92
plakalariile dolayl standartlarina uygun olarak hazirlanmis

Vickers Sertlik Test kalibrasyon. kalibrasyon prosediiriine gére

Cihaz » Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HV10 Referans sertlik mukayese %1,2 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92
plakalari ile dolayh standartlarina uygun olarak hazirlanmig

Vickers Sertlik Test kalibrasyon. kalibrasyon prosediiriine gore

Cihazi « Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV20 Referans sertlik mukayese %0,7 TS EN SO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92

Vickers Sertlik Test
Cihaz

plakalari ile dolayh
kalibrasyon.

standartlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gére

» Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
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Sertlik Test Cihazi HV30 Referans sertlik mukayese %0,8 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92
plakalari ile dolayh standartlarina uygun olarak hazirlanmig
Vickers Sertlik Test kalibrasyon. kalibrasyon prosediiriine gore
Cihazi » Miusteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV50 Referans sertlik mukayese %0,7 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92

Vickers Sertlik Test
Cihaz

plakalari ile dolayh
kalibrasyon.

standartlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gére

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi Shore A - Batma Derinligi: 3,2 ym 1SO 48-9 ve ASTM D2240 standartlarina uygun

Shore D Kuvvet: %0,24 olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
) . Shore AO Uzunluk-Gap: 3,6 pm gore

Shore Sertlik Test Cihazi Shore AM Agt: 0,06° « Laboratuvarda
Shore E Uc Radyusu: 4,0 pm kalibrasyon yapilir.
Shore M Sertlik: 0,7 shore

Sertlik Test Cihazi IRHD N - Batma Derinligi: 0,60 1SO 48-9 standardina uygun olarak hazirlanmig
IRHD H um kalibrasyon prosediiriine gére
IRHD L Kuvvet: %0,20 » Misteri Yerinde

IRHD Sertlik Test Cihazi IRHD M Uzunluk-Gap: 3,6 pm « Laboratuvarda

Sertlik: 0,3 IRHD kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi 14 < HRC = 60 Referans sertlik mukayese 0,6 HRC 1SO 16859-2 standardina uygun olarak
plakalariile dolayl hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
kalibrasyon. « Misteri Yerinde

Portatif (El tipi) Sertlik « Laboratuvarda

Test Cihazi Kalibras |

yon yapilir.

Sertlik Test Cihazi 482<HLD <797 Referans sertlik mukayese %3,8 1SO 16859-2 standardina uygun olarak
plakalari ile dolayh hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gére
kalibrasyon. « Misteri Yerinde

Portatif (El tipi) Sertlik « Laboratuvarda

Test Cihazi )

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HRC Referans sertlik mukayese 0,5HRC ASTM A1038 standardina uygun olarak
plakalari ile dolayh hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gére
kalibrasyon. « Misteri Yerinde

Portatif (El tipi) Sertlik « Laboratuvarda

Test Cihazi ¥

(UC! Yontemi ile) kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi HV Referans sertlik mukayese %1,5 ASTM A1038 standardina uygun olarak

Portatif (El tipi) Sertlik
Test Cihazi
(UCI Yontemi ile)

plakalariile dolayl
kalibrasyon.

hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
« Misteri Yerinde
» Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Zaman ve Frekans

Olgiim BiyUklugii / Kalibre Edilen Cihazlar Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmig Olgiim Agciklamalar / Kalibrasyon
Belirsizligi (k=2) Metodu
Yatay Saptirma (Zaman) 5nsst<5s 50Q'daUpp=1V % 1,5 « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Osiloskop
Darbe Zaman Parametreleri 5MHz = f =< 250 MHz 50 Q'da Upp = 600 % 3,6 o Laboratuvarda
mV kalibrasyon yapilir.
Osiloskop
Bant Genisligi
Zaman Araligi 10ms =<t<7200s r=1ms 42 ms « Miisteri Yerinde

Zaman Araligi Olgerler

Zaman Farki Olger (Frekans Sayicl,
Kronometre, Zamanlayict)

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Frekans

Frekans Kaynaklari

Frekans Ureteci

10Hz =< f< 300 kHz

Referans DMM ile

8,1.10° f+3,0mHz

f: Olgiilen Frekans
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Frekans

Frekans Olgerler

Frekans Sayici

10Hz =< f< 10 Mhz

1,6.10%-f

f: Uygulanan Frekans
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Frekans

Frekans Olgerler

Takometre
Devir Olger

60 rpm < w < 99999
rpm

33.10° - w +0,07 rppm

w: Uygulanan Devir
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025

AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVIiSi SANAYi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0013-K
Revizyon No: 23 Tarih: 01.06.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiyuklikler/Tarti Aletleri

Olciim Biyikliigi / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari Genisletilmig Olgiim

Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Otomatik Olmayan Tartim
Cihazlar

Terazi

Tmgs=m=6200g

E2 sinifi kiitle ile (0,014+2,9-10%-m) mg

m : Terazi kapasitesi (g)

EURAMET cg-18 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Miisteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Otomatik Olmayan Tartim
Cihazlari

Terazi

Tmgsm=40kg

F1 sinifi kiitle ile (0,12+1,7-102-m) mg

m : Terazi kapasitesi (g)

EURAMET cg-18 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
* Miisteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Otomatik Olmayan Tartim
Cihazlari

Terazi

5g=m=1000kg

M1 sinifi kitle ile (0,05+26-10"-m)g

m : Terazi kapasitesi (kg)

EURAMET cg-18 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Otomatik Olmayan Tartim
Cihazlari

Terazi

1000 kg < m < 5000
kg

ikame kiitleler ile (300+3,1-10"-m)g

m : Terazi kapasitesi (kg)

EURAMET cg-18 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
* Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
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AB-0013-K
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Akreditasyon No : AB-0013-K
Revizyon No: 23 Tarih: 01.06.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel By tiklikler/Kiitle (Kitle Standartlarr)

Olciim Biy(ikliigi / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genisletilmig Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

1g

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

0,3mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
» Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

29

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

0,4mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Misteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

59

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

0,5mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kitle

109

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

0,6 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

20g

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

0,8 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

50g

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

1,0mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

100g

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

1,6 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Misteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

200g

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

3,0mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kitle

5004

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

8,0mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gére
* Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVIiSi SANAYi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Kitle Standardi 1kg

M1 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

16 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 2kg

M1 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

30mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Ktle Standardi 5kg

M1 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

80 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Misteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 10kg

M1 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

160 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 20 kg

M1 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

300 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kitle Standardi 19

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

1,0mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 29

M2 Sinifi Kitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

1,2mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kitle Standardi 5g

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

1,6 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 109

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

2,0mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 20g

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

2,5mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kutle Standardi 509

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

3,0mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 45/63)

Akreditasyon Kapsami

Kali

brasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0013-K

Akreditasyon No : AB-0013-K
Revizyon No: 23 Tarih: 01.06.2026

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVIiSi SANAYi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Kitle Standardi 1009

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

50mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 200g

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

10 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Ktle Standardi 5009

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

25mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Misteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi Tkg

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

50 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 2kg

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

100 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 5kg

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

250 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 10kg

M2 Sinifi Kitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

500 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kitle Standardi 20kg

M2 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

1000 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 19

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

3,0mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 29

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

4,0mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kutle Standardi 5g

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

50mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kitle Standardi 109

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

6,0mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 20g

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

8,0mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kitle Standardi 509

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

10mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Misteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 10049

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

16 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 200g

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

30mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kutle Standardi 5009

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

80mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 1kg

M3 Sinifi Kitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

160 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kitle Standardi 2kg

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

300 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 5kg

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kiitle ile

800 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 10kg

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

1600 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Miisteri Yerinde
Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi 20 kg

M3 Sinifi Kiitle

F1 Sinifi Referans
Kitle ile

3000 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
» Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0013-K

Kiitle Standardi 1g=m=<200g F1 Sinifi Referans 0,25mg+1,310°% - m m : Tartim Degeri (mg)
Kitle ile OIML R 111'e gore hazirlanmis Kalibrasyon
Standart Olmayan Kiitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
» Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 200g<m=1000g F1 Sinifi Referans 0,6mg+1,410%-m m : Tartim Degeri (mg)
Kitle ile OIML R 111'e gore hazirlanmis Kalibrasyon
Standart Olmayan Kiitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
» Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 1000 g < m = 25000 g F1 Sinifi Referans 0,6mg+1,510° -m m : Tartim Degeri (mg)
Kiitle ile OIML R 111'e gore hazirlanmig Kalibrasyon
Standart Olmayan Kiitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
» Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiytikltkler/Tork

Olciim Biy(ikliigi / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari Genisletilmig Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Tork Olgiim Cihazlari

Tork El Aletleri

1TN'm= M = 1000
N-m

0,5 Sinifi tork %1,0
donistiriict ile

(Saat yon ve tersi)

1S0O 6789-2 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Elektrik - DA ve Algak Frekans Buyukliikleri (AF)

Olciim Biy(ikliigi / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu

Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)

DC Gerilim 0mV=U=<200mV DC 49-10°-U+17 uv U: Gerilim, V

DC Gerilim Olgerler Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilastirma yontemi ile

Multimetre: DC Gerilim .

DC Voltmetre Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim 02V<Us2V DC 49-10%-U+0,76 mV U: Gerilim, V

DC Gerilim Olgerler Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

Multimetre: DC Gerilim .

DC Voltmetre Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim 2V<Us20V DC 48-105-U+1,6 mV U: Gerilim, V

DC Gerilim Olgerler Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilastirma yontemi ile

Multimetre: DC Gerilim .

DC Voltmetre Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim 20V < Us 200V DC 48-10%-U+16mV U: Gerilim, V

DC Gerilim Olgerler Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

Multimetre: DC Gerilim .

DC Voltmetre Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim 200V < U= 1000V DC 34-10%-U+0,16V U: Gerilim, V

DC Gerilim Olgerler Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

Multimetre: DC Gerilim .

DC Voltmeire Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim 1TmV=<U<100mV DC 6,1-10% U+17 ny U: Gerilim, V

DC Gerilim Kaynaklar Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile

DC Gerilim Kaynagi .

Kalibrator: DC Gerilim Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DC Gerilim 01V<U=1V DC 45-105-U+7,9pV U: Gerilim, V

DC Gerilim Kaynaklari Multimetre ile dogrudan karsilastirma
yontemi ile

DC Gerilim Kaynagi .

Kalibrator: DC Gerilim Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim 1V<U=s10V DC 4,0-105-U+58 v U: Gerilim, V

DC Gerilim Kaynaklari Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile

DC Gerilim Kaynagi .

Kalibrator: DC Gerilim Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim 10V<Us100V DC 51-10%-U+0,67mV U: Gerilim, V

DC Gerilim Kaynaklari Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile

DC Gerilim Kaynagi .

Kalibrator: DC Gerilim Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim 100V < U= 1000V DC 4,5-10*-U-35mV U: Gerilim, V

DC Gerilim Kaynaklari Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile

DC Gerilim Kaynagi .

Kalibratdr: DC Gerilim Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Akim 0pA< /<200 pA DC 1,4-10%-U+39nA I: Akim, A

DC Akim Olgerler Elektriksel kalibratr ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

Multimetre: DC Akim « Laboratuvarda

Ampermetre
kalibrasyon yapilir.

DC Akim 200 pA< /s 2mA DC 2,1-10%-1+0,18 pA I: Akim, A

DC Akim Olgerler Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilastirma yontemi ile

Multimetre: DC Akim « Laboratuvarda

Ampermetre
kalibrasyon yapilir.

DC Akim 2mA</=20mA DC 1,2-10%-1+2,0 yA I: Akim, A

DC Akim Olgerler Elektriksel kalibrator ile dogrudan

Multimetre: DC Akim
Ampermetre

karsilagtirma yontemi ile
+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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DC Akim 20 mA < /<200 mA DC 1,3-10% -1+ 20 pA I: Akim, A

DC Akim Olgerler Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

Multimetre: DC Akim « Laboratuvarda

Ampermetre
kalibrasyon yapilir.

DC Akim 02A<I<2A DC 6,610 -1+0,79 mA I: Akim, A

DC Akim Olgerler Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

Multimetre: DC Akim + Laboratuvarda

Ampermetre
kalibrasyon yapilir.

DC Akim 2A<Is22A DC 55:10%-1+1,9mA I: Akim, A

DC Akim Olgerler Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

Multimetre: DC Akim . Laboratuvarda

Ampermetre
kalibrasyon yapilir.

DC Akim 10A</<1000A DC 6,1-10°-1+0,54 A I: Akim, A

DC Akim Olgerler Elektriksel kalibrator ve tur ile dogrudan
karsilagtirma yontemi

Pensampermetre « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Akim 10 pA=< /=100 pA DC 8,7-10%-1+26nA I: Akim, A

DC Akim Kaynaklari Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile

DC Akim Kaynagi .

Kalibratér: DC A%m Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Akim 0,TmA</sTmA DC 6,310 -/+29 nA I: Akim, A

DC Akim Kaynaklari Multimetre ile dogrudan karsilastirma
yontemi ile

DC Akim Kaynagi .

Kalibrator: DC Akim Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Akim TmA</<10mA DC 59-10%-/1+2,3pA I: Akim, A

DC Akim Kaynaklari Multimetre ile dogrudan karsilastirma
yontemi ile

DC Akim Kaynagi

Kalibrator: DC Akim

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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DC Akim 10mA< /<100 mA DC 6,210 -1+ 54 pA I: Akim, A
DC Akim Kaynaklari Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile
DC Akim Kaynagi .
Kalibrator: DC Akim Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Akim 0TA<I<1A DC 1,2:10% 140,11 mA I: Akim, A
DC Akim Kaynaklari Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile
DC Akim Kaynagi .
Kalibrator: DC Akim Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Akim TA<Is3A DC 1,8-10%-/+0,62mA I: Akim, A
DC Akim Kaynaklari Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile
DC Akim Kaynagi .
Kalibrator: DC Akim Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Direng 0Q<R=<1000Q DC/ 4w 1,8-10% R+4,9mQ R: Direng, Q
Direng kutusu lizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprisi
DC Direng 0,1kQ<R=1kQ DC/ 4w 4,0-10%-R+0,76Q R: Direng, Q
Direng kutusu tizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gore
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprist
DC Direng 1kQ<R<10kQ DC/ 4w 50-10°%-R+1,5Q R: Direng, Q
Direng kutusu lizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprisu
DC Direng 10kQ <R<100kQ DC/ 4w 50-10° R+15Q R: Direng, Q
Direng kutusu tizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gore
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprist
DC Direng 0,1TMQ<R=1MQ DC/ 4w 6,7-10°-R+0,15kQ R: Direng, Q
Direng kutusu lizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng yon yap!
Ohmmetre
Direng Koprisi

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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DC Direng

DC Direng Olgerler
Multimetre Direng

Ohmmetre
Direng Koprist

TMQ<R=10MQ DC/ 4w 39-10% - R+1,2kQ R: Direng, Q

Direng kutusu tizerinden DMM ile
karsilastirma metoduna gére

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Kopriisui

10MQ < R =100 MQ DC/ 4w 9,2-10%-R+12kQ R: Direng, Q

Direng kutusu tizerinden DMM ile
karsilagtirma metoduna gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprist

10Q DC/ 4w 14mQ R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Kopriisui

100Q DC/ 4w 24 mQ R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprist

1kQ DC/ 4w 0,20Q R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprisu

10kQ DC/ 4w 2,00 R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprist

100kQ DC/ 4w 200 R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprist

0Q<R=<100Q DC/2w 21-10% R+1,6mQ R: Direng

Direng kutusu lizerinden DMM ile
karsilastirma metoduna gére

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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DC Direng 0,1kQ<R=1kQ DC/2w 4,0-10%-R+0,16Q R: Direng
Direng kutusu tizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng yony
Ohmmetre
Direng Koprist
DC Direng 1kQ<R=<10kQ DC/2w 50-105 R+1,5Q R: Direng, Q
Direng kutusu tizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilagtirma metoduna gore
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng yon yap!
Ohmmetre
Direng Kopriisui
DC Direng 10kQ <R=100kQ DC/2w 50-10% R+150Q R: Direng, Q
Direng kutusu tizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng yony
Ohmmetre
Direng Koprist
DC Direng 0,TMQ<R=<1MQ DC/2w 6,8 105 R+0,15kQ R: Direng, Q
Direng kutusu tizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Kopriisii
DC Direng 1TMQ<R=10MQ DC/2w 39-10* R+1,2kQ R: Direng, Q
Direng kutusu lizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprist
DC Direng 10 MQ <R < 100 MQ DC/2w 9,2-10%-R+12kQ R: Direng, Q
Direng kutusu tizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilagtirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Kopriisii
DC Direng 016Q<R=1GQ DC/2w 9,2-102-R+1,0MQ R: Direng, Q
Direng kutusu lizerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng 0,176 Q DC/2w 47 mQ R: Direng, Q

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Kopriisti

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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DC Direng

DC Direng Olgerler
Multimetre Direng

Ohmmetre
Direng Koprist

10Q DC/2w 55mQ R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Kopriisui

100Q DC/2w 61 mQ R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprist

1kQ DC/2w 0,230 R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprisi

10kQ DC/2w 2,00 R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

DC Direng

DC Direng Olgerler
Multimetre Direng

Ohmmetre
Direng Koprist

100kQ DC/2w 200 R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprist

1MQ DC/2w 0,26 kQ R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprist

10 MQ DC/2w 9,5kQ R: Direng, Q

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

* Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir
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DC Direng 100 MQ DC/2w 0,82 MQ R: Direng, Q
DC Direng Olgerler Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile
Multimetre Direng « Laboratuvarda
Ohmmetre
Direng Koprist i
kalibrasyon yapilir
DC Direng 1Q<R=<100Q DC 1,2-10% R+4,7mQ R: Direng, Q
DC Direng Standartlar ve Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
Kaynaklari yontemi ile
+ Laboratuvarda
DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng Kali |
Direng Kutusu alibrasyon yapilir.
DC Direng 0,TkQ<R=1kQ DC 1,2-10% R+13mQ R: Direng, Q
DC Direng Standartlari ve Multimetre ile dogrudan karsilastirma
Kaynaklari yontemi ile
+ Laboratuvarda
DC Direng Standardi
éﬂg&rgtﬁ&t&'fn? kalibrasyon yapilir.
DC Direng TkQ<R=10kQ DC 1,2-10%-R+0,120Q R: Direng, Q
DC Direng Standartlari ve Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
Kaynaklari yontemi ile
« Laboratuvarda
DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng Kalib |
Direnc Kutusu alibrasyon yapilir.
DC Direng 10kQ <R<100kQ DC 1,4-10%-R+0,91Q R: Direng, Q
DC Direng Standartlari ve Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
Kaynaklari yontemi ile
+ Laboratuvarda
DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng Kalib |
Direng Kutusu alibrasyon yapilir.
DC Direng 0,TMQ<R=<1MQ DC 33-10%-R-7,50Q R: Direng, Q
DC Direng Standartlari ve Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
Kaynaklari yontemi ile
+ Laboratuvarda
DC Direng Standardi
Kalibrator: Di "
Dﬁén@l(olztuslfng kalibrasyon yapilir.
DC Direng TMQ<R=<10MQ DC 4,6-10*-R+0,18kQ R: Direng, Q
DC Direng Standartlari ve Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
Kaynaklari yontemi ile
+ Laboratuvarda
DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng Kalib |
Direnc Kutusu alibrasyon yapilir.
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DC Direng 10 MQ < R =100 MQ DC 9,3-10°%-R+49kQ R: Direng, Q
DC Direng Standartlari ve Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
Kaynaklari yontemi ile
+ Laboratuvarda
DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng Kalib |
Direng Kutusu alibrasyon yapilir.
DC Direng 0,1GQ<R=1GQ DC 1,1-107-R-10MQ R: Direng, Q

DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Diren¢ Kutusu

Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynag
AC Voltmetre

20mV = Us200mV

50Hz=<f<2kHz 4,0-10%-U+43 vV

U: Gerilim, V
f: Frekans, Hz

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynag
AC Voltmetre

20mV s U< 200 mV

2kHz < f<20kHz 1,3-10%-U+0,31 mV

U: Gerilim, V
f: Frekans, Hz

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilastirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim 02V<U=<2V 50Hz=<f<2kHz 4,0-10%-U+0,39 mV U: Gerilim, V
f:Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler
Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile
Multimetre: AC Gerilim Kaynagi
AC Voltmetre
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 02V<Us2V 2kHz < f<20kHz 2,8-10% - U+4,9mV U: Gerilim, V
f:Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler
Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile
Multimetre: AC Gerilim Kaynagi
AC Voltmetre
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim 2V<Us20V 50Hz=f<2kHz 4,0-10%-U+38mV U: Gerilim, V

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynagi
AC Voltmetre

f:Frekans, Hz

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynagi
AC Voltmetre

2V<U=s20V

2kHz =< f< 20 kHz

42-10%-U+49 mV

U: Gerilim, V
f:Frekans, Hz

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynagi
AC Voltmetre

20V<Us200V

50Hz = f<2kHz

53-10%-U+37mV

U: Gerilim, vV
f: Frekans, Hz

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynag
AC Voltmetre

20V<Us200V

2kHz = f< 20 kHz

1,2-108%-U+58mV

U: Gerilim, V
f:Frekans , Hz

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilastirma yontemi ile

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynag
AC Voltmetre

200V <U=<1000V

50Hz = f<2kHz

49-10*-U+021V

U: Gerilim, V
f: Frekans, Hz

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilastirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir

AC Gerilim 200V < U=<1000V 2kHz < f< 20 kHz 1,3-10%-U+0,49V U: Gerilim, V
f: Frekans, Hz
AC Gerilim Olgerler
Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilastirma yontemi ile
Multimetre: AC Gerilim Kaynag
AC Voltmetre
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir
AC Gerilim 01VsU=<1V 50Hz = f<20kHz 1,1-10%-U+10 uv U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklar
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim
AC Kalibrator
AC Gerilim 1V<Us10V 50Hz < f< 20 kHz 7,0-10%-U+3,5mV U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Kaynaklar

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim
AC Kalibrator

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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AC Gerilim 10V<Us100V 50Hz < f< 20 kHz 7,0-10%-U+35mV U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Kaynaklar

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim
AC Kalibrator

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklan

AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim
AC Kalibrator

100V<Us750V

50 Hz = f= 20 kHz

7,2-10*-U+0,26V

U: Gerilim
f: Frekans

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

100 pA = /<200 pA

50Hz = f<2kHz

7,3-10% -1+ 0,49 yA

I: Akim, A
f: Frekans , Hz

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

AC Ampermetre + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 100 pA = /<200 pA 2kHz < f< 5kHz 2,1-102-/-1,1 pA I: Akim, A
f: Frekans , Hz
AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

AC Ampermetre « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 02mA</<2mA 50Hz = f<2kHz 7,3-10% -1+ 0,66 uA I Akim, A
f: Frekans , Hz
AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilastirma yontemi ile

AC Ampermetre « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 0,2mA</<2mA 2kHz<f<5kHz 1,3-10%-/+1,2pA I: Akim, A
f: Frekans, Hz
AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

AC Ampermetre + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 2mA</<20mA 50Hz<f<2kHz 7,2-10%-1+51pA I: Akim, A
f: Frekans, Hz
AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilastirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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AC Akim 2mA</<20mA 2kHz=<f< 5kHz 1,3-10%-/+9,8 A I: Akim, A
f:Frekans, Hz
AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

AC Ampermetre + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 20 mA< /<200 mA 50Hz =< f<2kHz 8,1-10%-/+50 pA I: Akim
f: Frekans
AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

AC Ampermetre

AC Akim 20 mA <1< 200 mA 2kHz=<f<5kHz 2,3-103 - [+77 pA I: Akim, A
f:Frekans, Hz

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

AC Ampermetre + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

AC Akim 02A<I<2A 50Hz=fs<1kHz 9,7-10% -1+ 0,66 mA I: Akim, A
f:Frekans, Hz

AC Akim Olgerler
Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

Multimetre: AC Akim

AC Ampermetre + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

AC Akim 2A<I<s20A 50Hz=fs<1kHz 2,0-10%-/+9,7mA I: Akim, A
f:Frekans, Hz

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

Elektriksel kalibrator ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

AC Ampermetre * Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 10A</<1000A f=50Hz 6,1-10%-/+0,58 A I:Akim, A
f: Frekans, Hz
AC Akim Olgerler
Elektriksel kalibrator ve tur ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile
Pensampermetre
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 10mA< /<100 mA 50Hz=<fs1kHz 1,2-10° - [+ 54 pA I: Akim, A
f: Frekans , Hz
AC Akim Kaynaklari
Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile
AC Akim Kaynagi

Kalibrator: AC Akim

« Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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AC Akim 10mA< /<100 mA TkHz<fs5kHz 7,2-10% -1+ 0,27 mA I: Akim, A
f:Frekans, Hz

AC Akim Kaynaklari
Multimetre ile dogrudan karsilastirma
yontemi ile

AC Akim Kaynagi

Kalibrator: AC Akim

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Akim 0,TA<I=<1A 50Hz=<f=<1kHz 1,3-103-/+0,45mA I:Akim, A
f: Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklari
Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile
AC Akim Kaynagi
Kalibrator: AC Akim
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim 0TA<I<TA TkHz<fs2kHz 2,8-10%-1+0,37 mA I: Akim, A
f:Frekans , Hz
AC Akim Kaynaklari
Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile
AC Akim Kaynagi
Kalibrator: AC Akim
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
AC Akim TA<I<3A 50Hz=fs 1kHz 1,4-10%-/+1,3mA I:Akim, A
f: Frekans, Hz
AC Akim Kaynaklari
Multimetre ile dogrudan karsilagtirma
yontemi ile
AC Akim Kaynagi

Kalibrator: AC Akim

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Gii¢ ve Enerji

Giig Olger
Wattmetre

0,TW=sP<20kW

0,2V=Us= 1000V
05A=<I<20A

2,1-10% - P+0,14 mW

P: Olgiilen Giig, W

Elektriksel kalibrator ve tur ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

AC Gug ve Enerji

Aktif Gig: Tek Faz

Giig Olger
Wattmetre

0,TWsPs<20kW

0,2V=U=1000V 1,7-102-P+1,5mwW
05A=</<20A

f=50Hz cosd =1

P: Olgiilen Giig, W
I Akim, A
f : Frekans , Hz

Elektriksel kalibrator ve tur ile dogrudan
karsilagtirma yontemi ile

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sinyal ve Darbe
Karakteristikleri

Disey Saptirma (Kazang)

Osiloskop

12mVsUs120V

Girig Empedansi: 1 58-102-U
MQ
Frekans: 1 kHz

U: Olgiilen Gerilim, Vpp (Tepe - Tepe )

Elektriksel kalibrator ile

 Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biytiklikler/Basing

Olciim Biy(ikliigi / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu

Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)

Bagil Basing -90kPasp<-4kPa Pnomatik 0,19 kPa
DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.

Analog Manometre « Miisteri Yerinde

Sayisal Manometre « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing 15kPas<p=<0,2MPa Pnomatik 0,23 kPa
DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

Analog Manometre « Misteri Yerinde

Sayisal Manometre . Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing 02MPa<p=<2MPa Pnomatik 1,2kPa
DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduird.

Analog Manometre « Misteri Yerinde

Sayisal Manometre

 Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing 2MPa =< p=70MPa Hidrolik 35kPa
DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

Analog Manometre - Miisteri Yerinde

Sayisal Manometre

¢ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiyiklikler/Kuvvet

Olciim Biy(ikliigi / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Kuvvet Olgme Cihazlari TN<F<50kN 0,5 sinif1 yiik hiicreleri ve asmali %0,16

Dinamometre
El Tipi Kuvvet Olcer
Gostergeli Yk Hiicresi

kiitleler ile gekme-basma
yonlerinde.

DKD R 3-3 Rehber Dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gére

« Misteri Yerinde

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




